BOLETIM DO PRODUTO

MARBALEASE® Polymer Concrete Release

Informacoes Gerais

MARBALEASE® Polymer Concrete Release ¢ um composto de polimento liquido, de secagem rapida, feito a
partir de uma mistura de ceras a base de hidrocarbonetos e micro-cristalinas. O MARBALEASE® Polymer
Concrete Release é especificamente recomendado para o uso como um agente desmoldante de baixo custo
para aplicagdes de concreto polimérico em moldes de poliéster ou metal. Ele pode ser usado em moldes
aquecidos.

Também pode ser empregado como agente desmoldante para fins gerais em aplicagées onde um acabamento
liso de pds-producéo nao seja necessario, como embaixo de bancadas de marmore ou formas de concreto.

Preparacao da Superficie do Molde

Moldes porosos (como gesso ou madeira) devem ser vedados com laca ou revestimento similar. Para
obter uma boa superficie no gesso, utilize selantes primer automotivo e lacas. Os moldes de gesso
devem estar totalmente secos. A superficie do molde deve ser completamente limpa e livre de outros
agentes de separagéao, especialmente aqueles que contém silicone, antes da aplicagdo do MARBALEASE®
Polymer Concrete Release.

Aplicacao

Misture bem antes de usar, uma vez que os sélidos possuem uma tendéncia natural para a cristalizagao
ou acumulo. O uso de um misturador com agitador em T com capacidade para 5 galdes através do bico
de descarga em uma perfuratriz pneumatica é eficaz para a mistura. Usando um pincel ou pano seco e
limpo, apligue uma camada fina do desmoldante MARBALEASE® Polymer Concrete Release na superficie
do molde. Deixe como esta ou remova 0 excesso com um pano seco e limpo, conforme exigir a
aplicagdo. Nao é preciso polir. Em grande parte das aplicagbes, o desmoldante MARBALEASE® Polymer
Concrete Release tera de ser reaplicado apds cada ciclo.

O desmoldante MARBALEASE® Polymer Concrete Release atingira um aspecto fosco quando seco, que
pode ser visto na superficie do molde.

Remocao de Peca do Molde

O melhor procedimento para separar a peca do molde dependera do tamanho e formato da peca. Na
maioria dos casos, a pec¢a pode ser levantada do molde apés soltar ao redor das bordas. Um jato de ar
entre a borda da pecga e molde as vezes pode ajudar. Em pecas grandes e curvas, pode ser necessario
bater na superficie com um martelo de borracha. Um jato bem forte de ar (ou rajadas de extintor de CO,)
poderédo soltar pegas muito rigidas, que ndo pode ser flexionadas.

As informagdes e recomendagdes contidas neste boletim sdo, ao que nos consta, precisas e confiaveis. Nao é feita qualquer garantia de sua precisado. Os
produtos discutidos sdo comercializados sem garantia, expressa ou implicita, e mediante condigdes em que os compradores deverdo realizar seus
proprios testes para determinar a adequabilidade de tais produtos para seus fins e propédsitos particulares.
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